
QUALITÄTS- UND MANAGEMENT-HANDBUCH WERKSTOFFE SAUTER EDELSTAHL

Viflow 21/4 Sägepark Möhlin Stand 4.2024
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S1 AMADA 430AK   1.6 15 150 430 430 430 3  30   - 
430

 30   - 
430

30    - 
430       +/- 0.5 +/- 1 +/- 2 

S2 KASTO TEC4   1.3 15 150 430 430 430 3  20   - 
430

 20   - 
430

20    - 
430       +/- 0.5 +/- 1 +/- 2 

S3 KASTO SSBA2   1.3 8 100 5 bis 
200

5 bis 
200

5 bis 
200 1.0 5 bis 

150
 5 bis 
150

 5 bis 
150       +/- 0.5 +/- 1 +/- 2 

S4 KASTOmiWin A4.6   1.3 10 150
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 +/- 1.0 +/- 1.5 +/- 2 +/- 
0.5°
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1.2.2022

S5 FUNCTIONAL A   0.9 10 200 150 150 150 1.0
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100 100  
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 +/- 1.0 +/- 1.5 +/- 2 +/- 
0.5°

S6 Bomar Alu 500 DGA NC 

Kreissäge   4.1 10 350
10 
bis   
170

150 200x
115 1.5     
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+/- 0.2 +/- 1 +/- 2 +/- 
0.5°

S7 Bimax TA 90 Kreissäge   2.0 5 150 5 bis   
90

 90  x  
90 

90  x    
5 1.0 5 bis   

60
60   x    

5 
60   x    

5       +/- 0.2 +/- 0.4 +/- 0.6 

S8 Meba Eco  510   1.3 20 300
20 
bis   
460

460
460 
bis   
600

1.5 150 150 150  
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 +/- 1.0 +/- 1.5 +/- 2 +/- 
0.5°

S9 KASTO FLEX G 
Kreissäge   4 20 150

20 
bis   
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140 140 1.5
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100 20  x 
100  
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S10 OrbiCut520  Rohrsäge   2.5 20 300
140 
bis   
520

- -
1.5 
bis 
7.0

- - -       +/- 1.0 +/- 1.5 +/- 2 

S11 Anfasmaschine   - - - -
10 
bis 
65

- -   - - - +/- 
0.5°

S12 Scherstanze   0 10 50 - - - -
2,3,4,
5,6 
mm

- -       +/- 0.2 +/- 0.5 +/- 1 
FM, 16.04.2024

Toleranzfelder - Gilt nur für 
Serienschnitte im autom. 
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Facettengrösse 1.0 - 
6.0 mm  30° oder 45°

Alle Längenangaben in "mm"

Eignung
TYP Vollmaterial Werkstoffe GehrungProduktion Rohre

 Gut geeignet / zutreffend

 Bedingt geeignet

 Nicht möglich

NICHT DÜNNWANDIG

NICHT DÜNNWANDIG
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